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Il. PROPOSITO DE LA UNIDAD DE APRENDIZAJE

La unidad de aprendizaje tiene como finalidad que el estudiante identifique y aplique las diferentes técnicas de moldeo existentes en
la actualidad, los materiales para su elaboracién, asi como el disefio y elaboracion de propuestas de productos que requieran el uso
de los moldes industriales, mostrando responsabilidad y seguridad por el equipo que se emplea, de manera colaborativa,
responsabilidad social y respeto al medio ambiente.

Esta unidad de aprendizaje es de caracter optativo y se ubica en la etapa disciplinaria en el area de Tecnologias.

lll. COMPETENCIA GENERAL DE LA UNIDAD DE APRENDIZAJE

Desarrollar productos de diseno industrial, a través de los tipos de moldes adecuados de acuerdo a la geometria de la pieza
seleccionada, para realizar pruebas que permitan obtener los criterios de disefio y seleccién de los materiales, con un enfoque
critico y responsable.

IV. EVIDENCIA(S) DE APRENDIZAJE

Proyecto de molde y pieza por medio del disefo, fabricacion y aplicaciéon con diversos materiales a partir de los criterios de disefio
definidos en su investigacion, resolviendo problemas de manufactura de acuerdo a los disefios de los moldes maquinados con
materiales especificados.




V. DESARROLLO POR UNIDADES
UNIDAD I. Moldes industriales

Competencia:

Distinguir las caracteristicas y tipos de moldes industriales, a través de un disefio planteado, para determinar el modelo adecuado en
su elaboracion, con responsabilidad y un enfoque critico.

Contenido: Duracion: 4 horas

1.1. El molde
1.2. Partes principales de un molde
1.3. Tipos de moldes
1.3.1. Moldes de dos platos
1.3.2. Moldes de tres platos
1.3.3. Moldes con elementos deslizables
1.3.4. Moldes Artesanales
1.3.5. Moldes Industriales




UNIDAD II. Materiales para la construcciéon de moldes

Competencia:

Aplicar los criterios de selecciéon de los materiales adecuados, por medio de la identificacion de las propiedades y especificaciones
necesarias, para el desarrollo de un molde industrial, con responsabilidad y compromiso.

Contenido: Duracion: 4 horas

2.1. Aceros

2.2. Aceros de cementacion

2.3. Aceros de temple total

2.4. Aceros resistentes a la corrosion
2.5. Aceros de nitruracion

2.6. Materiales de colada




UNIDAD lIl. Desarrollo de los moldes industriales

Competencia:

Analizar las caracteristicas propias del molde por inyeccién, por medio de la identificacion de las partes que lo componen, para
entender su funcion vy el proceso de moldeo, con un enfoque critico y responsable.

Contenido: Duracion: 4 horas

3.1. Molde por inyeccion

3.2. Funciones del molde

3.3. Sistema de llenado

3.4. Tipos de canales u orificios de entrada
3.5. Salida de aire de los moldes

3.6. Enfriamiento adecuado de los moldes
3.7. Accionamiento de las placas expulsoras




UNIDAD IV. Proceso de fabricacion para los moldes

Competencia:

Aplicar los diferentes tipos de maquinado, por medio de la realizacién de un molde industrial, para desarrollar el producto y el molde,
con responsabilidad, compromiso y un enfoque critico.

Contenido: Duracion: 4 horas

4.1. Mecanizado con arranque de viruta

4.2. Elaboracién sin arranque de material estampado-troquelado, embutido
4.3. Elaboracién por electroerosion

4.4. Elaboracion de prototipo de molde industrial




VI. ESTRUCTURA DE LAS PRACTICAS DE TALLER

No. Nombre de la Practica Procedimiento Recursos de Apoyo Duracion
UNIDAD |
1 Molde Artesanal, desarrollo de un | 1. Atiende a la explicacion del 12 horas
molde sencillo en arena de una docente de Ila practica a e Arena.
cara para el vaciado de aluminio realizar. e Crisol de grafito, alumina.
. Realiza moldes relacionados al e Horno de fundicion.
tema y aclara sus dudas con e Saranda.
ayuda del docente. e Termopares.
. Entrega molde desechable, con e Charola acero galvanizado
ayuda del modelo vy la e Aluminio
preparacion de la arena.
UNIDAD II
2 Comparativa de las propiedades | 1. Atiende a las explicaciones del Taller y equipos 16 horas
de los aceros docente sobre las propiedades Recursos bibliograficos (libros,
de los aceros. revistas, capitulos de
. Realiza ejercicios relacionados libros,articulos, manuales,
al tema y aclara sus dudas con catalogos, etc.).
la ayuda del docente. Muestras de distintos tipos de
. Entrega tabla comparativa de acero segun lo indicado por el
las propiedades de los aceros maestro.
al docente para su revision vy Sustancias corrosivas
evaluacion. determinadas por el maestro.
Rayador de lamina
Horno de gas o eléctrico
UNIDAD
i
3 Molde para inyeccion, estudio de | 1. Atiende las explicaciones del Taller y equipos 16 horas

un molde prefabricado, su uso y
partes y el analisis del proceso de
inyeccion

docente sobre los moldes de
inyeccion.

. Realiza ejercicios sobre el

proceso de inyeccion.

. Entrega reporte de ejercicios

relacionados al proceso de
inyeccion 'y las partes del

Recursos bibliograficos (libros,
revistas, capitulos de libros,
articulos, manuales, catalogos,
etc.).

Molde prefabricado con
maquina CNC y adaptado




molde al docente para su
revision y evaluacion.

a la inyectora de plastico
educacional.
Polipropileno o PET

UNIDAD
v

4

Desarrollo de un molde para un
producto pequefio, probar molde
con inyectadora

. Analiza los

. Atiende las explicaciones del

docente sobre los moldes de
inyeccion, asi como las
propiedades de los polimeros
empleados en los moldes.
principales
parametros de la maquina
inyector.

. Elabora el molde y el producto

inyectado.

. Entrega y expone el resultado

para su evaluacion.

Taller y equipos

Recursos bibliograficos (libros,
revistas, capitulos de libros,
articulos, manuales,
catalogos, etc.).

Bloque de

seleccionado por el
maestro.

CNC

Juego de fresadoras
para CNC.

Inyectora de plastico
educacional

Polipropileno o PET

material

20 horas




VIl. METODO DE TRABAJO

Encuadre: El primer dia de clase el docente debe establecer la forma de trabajo, criterios de evaluacion, calidad de los trabajos
académicos, derechos y obligaciones docente-alumno.

Estrategia de enseianza (docente):
e Emplea la técnica expositiva
e Resuelve las dudas.
e En las practicas de laboratorio y taller funge como guia y supervisor de las actividades realizadas

Estrategia de aprendizaje (alumno):
e Participa de manera proactiva en las actividades propuestas por el docente
Investigaciones documentales
Resolucién de ejercicios
Elaboracion de reportes
En las practicas de laboratorio y taller atiende a las instrucciones para la realizacion de las mismas y mantiene una actitud
proactiva.




VIIl. CRITERIOS DE EVALUACION

La evaluacion sera llevada a cabo de forma permanente durante el desarrollo de la unidad de aprendizaje de la siguiente manera:

Criterios de acreditacion
- Para tener derecho a examen ordinario y extraordinario, el estudiante debe cumplir con los porcentajes de asistencia que
establece el Estatuto Escolar vigente.
- Calificacién en escala del 0 al 100, con un minimo aprobatorio de 60.

Criterios de evaluacion

- Tareasytrabajos..........cooiiiiiiiiii 10%
- Evaluaciones parciales..............ccccoeiiiiin. 20%
- Practicas de laboratorio ................ccoiiii. 30%
- Proyectofinal ... 40%
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X. PERFIL DEL DOCENTE

El docente que imparta la unidad de aprendizaje de moldes industriales debe contar con titulo de Licenciado en Disefiador Industrial,
Ingeniero Industrial, Ingeniero Mecanico o area afin, con conocimientos avanzados manejo de equipo de taller, maquinas
herramientas y fabricacién de moldes, preferentemente con dos afios de experiencia docente y con experiencia profesional. Debe
ser disciplinado, analitico y empatico con el medio ambiente.




