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Il. PROPOSITO DE LA UNIDAD DE APRENDIZAJE

El propdsito del curso es instruir a los alumnos en la identificacion, evaluacion y aplicacion de las diferentes técnicas de soldadura
que existen actualmente en el mercado laboral. Contribuye en la formacién profesional del Disefador Industrial, al conocer y
considerar aspectos constructivos de materiales y procesos para proponer soluciones constructivas con técnicas de soldadura por
fusién y sin fusion. Se imparte en la etapa disciplinaria con caracter optativo y pertenece al area de conocimiento Tecnologias.

lll. COMPETENCIA GENERAL DE LA UNIDAD DE APRENDIZAJE

Emplear las diferentes técnicas de unién de materiales, a través de la aplicacion de soldadura por la técnica de fusion y sin fusion, la
seleccion de los electrodos adecuados para cada tipo de unidon y con apego en las normas internacionales, con la finalidad de
disefiar objetos—productos funcionales, con una actitud responsable, creativa y de respeto.

IV. EVIDENCIA(S) DE APRENDIZAJE

Realizar un proyecto de disefo y fabricacion de un prototipo, identificando su diagrama del proceso y justificacién de las uniones
elegidas.




V. DESARROLLO POR UNIDADES
UNIDAD I. Generalidades sobre la soldadura y procedimientos para soldar eléctricamente

Competencia:

Identificar las caracteristicas basicas de los procesos de soldadura, a través de la aplicacion de los materiales soldables, tipos de
union, tipos de maquinas industriales y comerciales, equipo de seguridad personal e industrial, para considerarlas en la toma de
decisiones del disefio de productos, con responsabilidad y un enfoque critico.

Contenido: Duracion: 5 horas

. Concepto de la soldadura

. Clasificacién de los sistemas de soldar

. Procedimientos de la soldadura eléctrica
. Los metales ferrosos y no ferrosos

. Trabajos de unién

. Clasificacion de las maquinas de soldar
. Equipo de seguridad personal

. Seguridad industrial
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UNIDAD II. Soldadura por fusion

Competencia:

Distinguir los criterios de seleccién de los materiales soldables, en la unién de materiales con tipos de soldadura por fusién, para
lograr coaliciones de materiales con diferentes técnicas de soldadura, por medio de la aplicacion supervisada de diferentes tipos de
unién y corte con plasma, teniendo en cuenta seguridad, orden y responsabilidad.

Contenido: Duracion: 6 horas

2.1. Factores en la soldadura por arco metalico
2.2. Formacion del arco metalico (Rayado y golpeado)
2.3. Corrimiento de un cordén
2.4. Movimiento de costura
2.5. Almohadilla o relleno
2.6. Caracteristicas de los electrodos
2.7. |dentificacion de los electrodos
2.8. Seleccion del amperaje
2.9. Tipos de uniones
2.9.1. Soldadura en union “T” o filete
2.9.2. Filete hacia abajo
2.9.3. Filete horizontal
2.9.4. Uni6n a escuadra
2.9.5. Unioén a tope
2.9.6. Soldadura en posiciones incomodas
2.9.7. Posicién plana
2.9.8. Posicién vertical
2.9.9. Posicién horizontal
2.9.10. Sobrecabeza
2.10. Soldadura por arco protegido
2.11. Soldadura por proceso T.I.G (gas inerte tungsteno)
2.12. Soldadura por proceso M.G.I (arco metalico en gas inerte)
2.13. Corte por plasma




UNIDAD lll. Soldadura sin fusion

Competencia:
Utilizar los sistemas de unién por medio de soldadura sin fusion, aplicando el manejo el equipo, materiales y técnicas, para
demostrar los procesos constructivos de un objeto-producto, de manera responsable y con un enfoque ético.

Contenido: Duracion: 5 horas

3.1 Tipos principales de soldadura fuerte
3.1.1. Forjado (herreria)
3.1.2. Soldadura por resistencia (proyeccion, de puntos, costura, a tope)
3.1.3. Soldadura fuerte o con laton y plata (flama)

3.2. Principios de la soldadura fuerte

3.3 Proceso para correr un cordén

3.4. Uniones de soldadura fuerte

3.5. Ventajas y desventajas de la soldadura fuerte




VI. ESTRUCTURA DE LAS PRACTICAS DE TALLER

No. Nombre de la Practica Procedimiento Recursos de Apoyo Duracion
UNIDAD |
1 Principios basicos del area de | 1. Atiende las orientaciones del|| e Muestras de  diferentes | 14 horas
soldadura profesor sobre los principios materiales indicados por el
basicos y normas de seguridad a docente.
seguir dentro del area de|e Maquina de soldar (C.A).
soldadura e Maquina de soldar (T.I.G)
2. ldentifica los materiales soldables | o Maquina de soldar (M.1.G)
3. Sehala la clasificacion de los |, |entesy careta de soldar
diferentes tipos de maquinas de | , Guantes.
soldar
4. Clasifica los tipos de unién : ggrgi.nas
5. Entrega reporte de la practica al
docente para su  revision,
retroalimentacién y evaluacion.
UNIDAD
I
2 Soldadura por fusion 1. Atiende las orientaciones del| e Muestras de diferentes | 14 horas
profesor sobre la seleccion vy materiales indicados por el
preparacion de los materiales. docente.
2. Selecciona los materiales. e Maquina de soldar (C.A).
3. Prepara los materiales para|e Maquina de soldar (T.l.G)
realizar las técnicas delsoldadura: e Maquina de soldar (M.1.G)
a) Por arco metalico e Lentesy careta de soldar
b) Por arco protegido e Guantes.
c) Por arco fuerte e Peto.
d) Corte por plasma e Polainas

. Genera reporte del desarrollo de

la practica; indicando el
procedimiento, resultados y
aspectos de seguridad

. Lo entrega al docente para su

revision,
evaluacion.

retroalimentacion y




UNIDAD
1]

3 Unién por soldadura fuerte . Atiende las orientaciones del|| e Muestras de  diferentes | 14 horas
profesor sobre la realizacion de materiales indicados por el
probetas de soldado docente.

. Prepara los materiales para| e Maquina de soldar (C.A).
realizar las técnicas de soldadura | « Maquina de soldar (T.I.G)

- Realiza probetas de soldado en | o Maquina de soldar (M.l.G)
materiales comerciales: e Lentes y careta de soldar

2; E'erfi_les e Guantes.
aminas e Peto.
¢) Tubos , e Polainas

.Genera un  muestrario de
resultados con diferentes técnicas
y equipos

. Genera reporte del que analice y
confronte los resultados obtenidos

. Lo entrega al docente para su
revision, retroalimentacion y
evaluacion.

4 Proyecto de disefio y fabricacion .Retoma lo aprendido en las| e Muestras de diferentes | 22 horas

de un objeto-producto practicas anteriores para realizar materiales indicados por el
el proyecto de disefio y fabricacion docente.
de un objeto-producto funcional a | ¢ Maquina de soldar (C.A).
escala real e Maquina de soldar (T.I.G)

- Realiza los procesos de corte y | o Maquina de soldar (M.l.G)
union por soldadura que se |, |entesy careta de soldar
requieran. e Guantes.

. Presenta propuesta de fabricacion | Peto.
al maestro para su validacion. e Polainas

. Fabrica el proyecto con el apoyo y

supervision del maestro

. Genera reporte del proyecto y lo

entrega al
revision,
evaluacion.

docente para su
retroalimentaciéon vy




VIl. METODO DE TRABAJO

Encuadre: El primer dia de clase el docente debe establecer la forma de trabajo, criterios de evaluacion, calidad de los trabajos
académicos, derechos y obligaciones docente-alumno.

Estrategia de enseianza (docente):

Técnica expositiva al iniciar cada proceso.

Propone una discusidon que permita el intercambio de informacién documental respecto al tema.

Resolver dudas.

llustrar y definir conceptos especificos relativos a los procesos de soldadura, su uso y aplicacion.

Dentro del taller mostrar el manejo de la maquinaria y equipo a utilizar, indicando aspectos de calibracién, seguridad y
limpieza.

Estrategia de aprendizaje (alumno):

Investigacion bibliografica y documental.

Resolucién de ejercicios.

Los ejercicios seran sugeridos y realizados bajo supervision del maestro.
Trabajo en equipo.

Exposiciones.

Resumenes.

Cuadros comparativos.




VIIl. CRITERIOS DE EVALUACION

La evaluacion sera llevada a cabo de forma permanente durante el desarrollo de la unidad de aprendizaje de la siguiente manera:
Criterios de acreditacion

Para tener derecho a examen ordinario y extraordinario, el estudiante debe cumplir con los porcentajes de asistencia que
establece el Estatuto Escolar vigente.

Calificacion en escala del 0 al 100, con un minimo aprobatorio de 60.

Criterios de evaluacion
- Evaluaciones parciales

...................................... 15%
S TArEaS. 15%
- Practicas de tallerdel curso..............ccocooiiiiniin. 30%
- Proyecto de disefio y fabricacion de prototipo......... 40%
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X. PERFIL DEL DOCENTE

El docente que imparta la unidad de aprendizaje Soldadura Industrial debe contar con titulo de Licenciatura en Disefio Industrial,
Ingenieria Industrial, Ingenieria Mecanica y/o Manufactura, o area afin, preferentemente con estudios de posgrado en area afin y
dos afos de experiencia docente. Es necesario que se tenga experiencia profesional en el area metal mecanica y en soldadura en

general. Ser proactivo, analitico y que fomente el trabajo en equipo.




